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1. ESPECIFICACIONES
DISPLAY
Display gráfico de 5 pulgadas monocromático 240x128 pixel.

TECLADO

27 teclas

SALIDAS

Reles contacto seco 




300 mA 250VCA

ENTRADAS
6 entradas optoacopladas de propósito general
MEMORIA  
Guarda todas las operaciones en memoria SD >1GB.

ALIMENTACION 
220 Vac ± 10%

TEMPERATURA

DE OPERACION
0 a 60ºC

INSTRUMENTO PROHIBIDO PARA USO COMERCIAL

2. DESCRIPCIÓN GENERAL

El sistema de pesaje dinámico permite determinar el total de producto que pasa por la cinta transportadora. Para esto consta de un sistema de procesamiento de gran velocidad que le permite procesar el peso en movimiento.

En la pantalla principal se tiene gran cantidad de información.

- Total de peso.

- Peso sobre la balanza.

- Caudal instantáneo.

- Caudal a largo plazo.
- Nombre del producto

- Número de Lote
La determinación del total de peso que pasa por la cinta se calcula en función de la señal que entregan las celdas de carga, el largo de la cinta, la velocidad y otros factores que se involucran en el algoritmo que ejecuta el microprocesador del equipo.
Es importante que no se produzca acumulación de producto sobre la cinta o corrimientos de cero ya que ese error se acumulará en el cálculo del peso total. Un corrimiento de cero se puede producir si se realiza la puesta a cero con la tecla 
[image: image2.emf]C

 estando cargada la balanza. El algoritmo de procesamiento de peso realiza puestas a cero automáticas para corregir posibles variaciones de lectura ante cambios de temperatura, esto se realiza sin la intervención del usuario, solo hay que configurar correctamente los parámetros de autocero.

El sistema cuenta con la unidad de procesamiento de peso modelo UP32, este equipo es el encargado de realizar los cálculos, guardar los datos y establecer las comunicaciones con los diferentes componentes del sistema. Cuenta con un puerto de comunicación Ethernet que le permite ser conectado en la red de la empresa y comunicarse con otros dispositivos o sistemas informáticos. La tarjeta de memoria SD no debe ser removida ya que es vital para el correcto funcionamiento del equipo.

El equipo UP32 cuenta además con un puerto USB para la conexión directa de un PenDrive. Al conectarlo se observa una luz verde que indica que se estableció la conexión. La luz blanca indica que se esta realizando la transferencia de datos, mientras esté encendida no se puede retirar el PenDrive.

La información se baja en forma automática, la misma es guardada en la siguiente carpeta:
E:\UP32V1.01\AAMMDD\

Donde AAMMDD corresponden al año, el mes y el día que se hizo la bajada de datos. Dentro de esa carpeta se crean dos archivos:

HHMMSSC.csv
HHMMSSL.csv
Donde HHMMSS corresponden a la hora, el minuto y los segundos en que se hizo la bajada de datos.
El primero de estos archivos contiene información de los últimos 25 cambios que se realizaron en el equipo, los mismos pueden ser:

· Encendido de equipo

· Apagado de equipo

· Cambio de producto

· Cambio de hora

· Inicio de lote

· Fin de lote

· Borrado de acumulador de peso

El segundo archivo contiene la información de los últimos 25 lotes almacenados en el equipo. Los datos asociados a cada lote son los siguientes:
· Número de Lote
· Fecha de inicio del lote

· Hora de inicio del lote

· Fecha de fin del lote

· Hora de fin del lote

· Nombre de producto

· Peso acumulado

3. FUNCIONAMIENTO

Al encender la cinta, el equipo comienza a procesar el peso que está pasando sobre la balanza. Es importante verificar que con la cinta apagada y sin producto sobre la banda, la indicación de peso sea cero. De no ser así, realizar una puesta a cero con la tecla 
[image: image3.emf]C

. Si esto no se verifica, todas las operaciones de pesaje dinámico serán inválidas.
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Figura 3‑1: Pantalla principal de ID408 V1.01

Es importante saber que cuando se enciende la cinta, todo lo que se coloque sobre esta será procesado por el equipo UP32 y hará incrementar el acumulador de peso. Esto debe ser informado al personal que se encuentra cerca de la cinta para que no se apoye nada sobre la misma mientras está en funcionamiento.

El equipo incorpora un sistema de procesamiento de cero para corregir pequeñas diferencias y logra una gran precisión en el pesaje.

Para esto se deben configurar cuatro parámetros, los mismos se detallan a continuación:

- Tiempo de seguridad anterior para autocero: Tiempo de seguridad entre el ingreso de producto y la toma de lecturas de cero.

- Tiempo de autocero: Tiempo durante el que se toman lecturas para hacer autocero.

-Tiempo de seguridad posterior para autocero: Tiempo de seguridad entre la toma de lecturas de cero y el último producto que salió de la cinta.

- Entono para autocero: Es el valor de peso máximo que se admite para tomar lecturas de cero. 
En función de los valores configurados, el equipo realiza correcciones automáticas sobre las lecturas de peso para obtener una excelente precisión en el cálculo del peso acumulado. 
4. MENU

Mediante las teclas 
[image: image5.emf], 
[image: image6.emf], 
[image: image7.emf] y 
[image: image8.emf] se puede navegar por los distintos menús del equipo. Las teclas 
[image: image9.emf]Ent

 y 
[image: image10.emf]Esc

 se utilizan para ingresar o salir de los submenús. 

Cuando se modifica un parámetro se puede emplear el teclado numérico y la tecla 
[image: image11.emf]C

 para borrar dígitos. Al finalizar la modificación no es necesario oprimir ninguna tecla, se guarda el valor ingresado al abandonar el menú.

El menú esta compuesto por los siguientes ítems:

· Lote
· Registros de Lotes
· Registros de Cambios
· Configuración de producto
· Dirección IP

· Configuración
4.1 Lote
El sistema permite realizar la gestión de lotes. Cada Lote tiene los siguientes datos asociados:
· Número de Lote: Este número se asigna automáticamente y se incrementa cada vez que se inicia un nuevo Lote.

· Hora de inicio: Es la hora en que se inició el lote
· Día de inicio: Es el día en que se inició el lote
· Hora de cierre: Es la hora en que se cerró el lote
· Día de cierre: Es el día en que se cerró el lote.

· Nombre de producto: Es el nombre del producto seleccionado al momento de iniciar el lote.

Ingresando a esta parte de menú se pueden observar dos pantallas diferentes según esté iniciado o no un lote.

En caso de que no esté iniciado un lote, se observan tres guiones al lado de cada campo y en la parte inferior se muestra una leyenda que indica la forma de proceder para iniciar un nuevo lote. Oprimiendo la tecla F1 se inicia el asistente para la creación de un nuevo lote. La primera pantalla del asistente permite seleccionar el producto. La segunda pantalla le permite al usuario realizar la puesta a cero del acumulador de peso, esto es útil si ya empezó a pasar producto antes de iniciar el lote y no se desea poner a cero. Por último se muestra una pantalla de confirmación que informa el número de lote iniciado.
Cuando el equipo tiene un lote iniciado y se ingresa a esta parte del menú se observa la información del mismo. Oprimiendo la tecla F2 se cierra el lote. Al hacer esto se guarda la información en la memoria del UP32 y queda disponible para ser consultada en cualquier momento.

4.2 Registros de Lotes
Desde el equipo UD408 se pueden consultar los últimos 25 lotes cerrados. La pantalla de visualización de estos datos se muestra en la Figura 4‑1.
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Figura 4‑1: Tabla de Lotes
Tener en cuenta que en la memoria del UP32 se almacenan todos los lotes. Al ingresar a esta parte del menú se carga la información y luego se la presenta en la pantalla. La información tiene una estructura de tabla con los siguientes datos:
· Número de Lote

· Peso: Peso acumulado al momento de cerrar el lote

· Día: Día de cierre del lote

· Hora: Hora de cierre del lote

· Nombre del producto

4.3 Registros de Cambios
Desde el equipo UD408 se pueden consultar los últimos 25 registros de cambios. La pantalla con la presentación de estos datos se muestra en la Figura 4‑2.
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Figura 4‑2: Tabla de cambios
Cada cambio tiene los siguientes datos:
· Número de cambio

· Día: Día en que se almacenó el cambio

· Hora: Hora en que se almacenó el cambio

· Información: Puede tener los siguientes datos:

· Encendido: Fecha y hora de encendido del UP32

· Apagado: Fecha y hora de apagado del UP32

· Cambio de producto: Número de producto seleccionado

· Cambio de Hora: Fecha nueva y hora nueva
· Inicio de Lote: Número de lote iniciado

· Cierre de Lote

· Borrado de peso acumulado: Peso acumulado antes de ser borrado

En la memoria del UP32 se almacenan todos los registros de cambios realizados.

4.4 Configuración de producto
El sistema permite configurar 10 productos diferentes. A cada producto se le pueden modificar los siguientes campos:

· Nombre de producto: Permite ingresar el nombre del producto (máximo 16 caracteres)
· Velocidad de cinta: Permite seleccionar una de las dos velocidades de cinta configuradas (Modificable con las teclas 
[image: image14.emf] y 
[image: image15.emf]-

.
La selección de velocidad permite ajustar un óptimo funcionamiento en función del caudal y la densidad del producto.

Para que las modificaciones realizas en el producto se guarden se debe oprimir la tecla 
[image: image16.emf]Ent

. Si se oprime la tecla 
[image: image17.emf]Esc

 se abandona el menú y se pierden los cambios realizados.

4.5 Dirección IP
En esta parte del menú se puede ver la dirección IP del equipo UP32. Para entrar a la página Web del equipo se debe ingresar esta IP en un navegador de Internet. En caso de perder conexión con el equipo, se puede restaurar la configuración del servidor a los valores por defecto manteniendo oprimida la tecla F1 por más de 2 segundos.
4.6 Configuración de equipo
El ingreso a los parámetros de este menú está protegido por una clave de acceso de 6 dígitos. La clave original de fábrica es 111111.

En algunas pantallas se visualizan múltiples parámetros, en esos casos se debe seleccionar primero el parámetro a modificar mediante las teclas 
[image: image18.emf], 
[image: image19.emf], 
[image: image20.emf] y 
[image: image21.emf].

Los parámetros están organizados en dos grupos, a continuación se detallan cada uno de estos.

4.6.1 Programación Interna
4.6.1.1 Valor de división
Define la división mínima del equipo. Este valor esta estrechamente relacionado con la capacidad total de las celdas de carga. Cuanto mayor es la capacidad de las celdas de carga, mayor es el valor de división. En general el valor de división se puede obtener sumando la capacidad de todas las celdas y dividiendo ese valor por 20000. Por ejemplo:
4 celdas de 25 kg 

100 kg
Valor de división recomendado: 0,005 kg
Esta no es una regla fija, dependiendo de las necesidades de cada aplicación se puede configurar un valor de división mayor o menor. 

Tener en cuenta que a menores valores de división, la lectura se puede tornar inestable.

Para modificar este valor emplear las teclas 
[image: image22.emf] y 
[image: image23.emf]-

.
4.6.1.2 Capacidad máxima

En este parámetro se le informa al equipo la capacidad máxima de las celdas conectadas. En caso de tener una celda de carga se debe configurar el valor que indica la etiqueta de la misma. Si hay más de una celda (siempre deben ser todas las celdas iguales) sumar la capacidad de todas las celdas y configurar ese valor.
Modificable con el teclado numérico y la tecla 
[image: image24.emf]C

.

4.6.1.3 Factor de calibración

Este número define la calibración de la balanza. Es calculado automáticamente cuando se calibra como se mencionará en el ítem siguiente. Pero antes de hacer la calibración es recomendable colocar el valor “teórico” que se calcula de la siguiente manera:
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Donde: 

Capacidad total: Suma de las capacidades en kg de las celdas instaladas.

Sensibilidad de las celdas: es la sensibilidad de las celdas de carga en mV/V. Deben ser todas de la misma sensibilidad y la misma capacidad.

Este tipo de cálculo del factor de calibración permite lograr una aproximación del mismo, pero es recomendable calibrar la balanza con un peso conocido ya que la sensibilidad de las celdas de carga puede estar afectada por el largo de los cables, dispersión del fabricante, y otros factores.

Modificable con el teclado numérico y la tecla 
[image: image26.emf]C

.

4.6.1.4 Calibración de peso

Esta parte del menú permite efectuar la calibración de la balanza colocando un peso conocido e ingresando el valor mediante el teclado numérico y la tecla 
[image: image27.emf]C

. Para realizar esto la cinta debe estar apagada.

Antes de colocar el peso conocido se debe verificar que la balanza esté totalmente descargada y la lectura sea 0, de no ser así, poner a cero con la tecla 
[image: image28.emf]C

. Luego colocar el peso conocido y oprimir la tecla 
[image: image29.emf]Ent

. Ingresar el valor y oprimir la tecla 
[image: image30.emf]Ent

 para que el equipo procese el peso y calcule el nuevo factor de calibración.
En caso de que el resultado no sea el esperado, repetir el procedimiento. En caso de perder indicación de peso se debe reconfigurar el factor de calibración a su valor teórico.
4.6.1.5 Longitud de cinta

Se debe configurar la longitud efectiva de la cinta, esto corresponde a la distancia que recorre el producto cuando es transportado por la cinta de pesaje. El valor configurado en este parámetro afecta directamente al procesamiento del peso en forma dinámica.

Modificable con el teclado numérico y la tecla 
[image: image31.emf]C

.
4.6.1.6 Temperatura de encendido de ventilación

El equipo UP32 permite controlar un sistema de refrigeración para el gabinete. En este parámetro se define la temperatura a la que se desea que comience a funcionar el mismo.

Modificable con el teclado numérico y la tecla 
[image: image32.emf]C

.

4.6.1.7 Velocidad de cinta V1

El sistema permite operar con dos velocidades de cinta diferentes (denominadas V1 y V2). En este parámetro se debe configurar la velocidad de la cinta transportadora correspondiente a V1. El valor configurado en este parámetro afecta directamente al procesamiento del peso en forma dinámica.
Modificable con el teclado numérico y la tecla 
[image: image33.emf]C

.

4.6.1.8 Velocidad de cinta V2

En este parámetro se debe configurar la velocidad de la cinta transportadora correspondiente a V2. El valor configurado en este parámetro afecta directamente al procesamiento del peso en forma dinámica.
Modificable con el teclado numérico y la tecla 
[image: image34.emf]C

.
4.6.1.9 Constante de ajuste V1

Una vez configurados todos los parámetros para la determinación del peso dinámico, es posible que existan pequeñas diferencias en las lecturas de peso acumulado al pasar un peso conocido. Para corregirlas, se debe modificar el valor de esta constante, la misma impacta directamente en la determinación del peso acumulado. Para cada velocidad se puede configurar una constante diferente.

Modificable con el teclado numérico y la tecla 
[image: image35.emf]C

.

4.6.1.10 Constante de ajuste V2

Modificable con el teclado numérico y la tecla 
[image: image36.emf]C

.
4.6.1.11 Entorno de peso inválido V1

Cualquier lectura de peso menor al valor configurado en este parámetro no es tenida en cuenta para el procesamiento de peso. El valor configurado debe ser lo suficientemente pequeño para que el equipo pese el menor producto que va a pasar por la cinta. Pero debe ser los suficientemente grande para que las oscilaciones presentes en el sistema no sean contabilizadas como peso válido.

Modificable con el teclado numérico y la tecla 
[image: image37.emf]C

.

4.6.1.12 Entorno de peso inválido V2

Modificable con el teclado numérico y la tecla 
[image: image38.emf]C

.

4.6.1.13 Tiempo de seguridad anterior para autocero V1

La explicación de este parámetro se encuentra en la sección FUNCIONAMIENTO.

Modificable con el teclado numérico y la tecla 
[image: image39.emf]C

.

4.6.1.14 Tiempo de seguridad anterior para autocero V2
La explicación de este parámetro se encuentra en la sección FUNCIONAMIENTO.

Modificable con el teclado numérico y la tecla 
[image: image40.emf]C

.

4.6.1.15 Tiempo de seguridad posterior para autocero V1

La explicación de este parámetro se encuentra en la sección FUNCIONAMIENTO.

Modificable con el teclado numérico y la tecla 
[image: image41.emf]C

.

4.6.1.16 Tiempo de seguridad posterior para autocero V2
La explicación de este parámetro se encuentra en la sección FUNCIONAMIENTO.

Modificable con el teclado numérico y la tecla 
[image: image42.emf]C

.

4.6.1.17 Tiempo de autocero V1

La explicación de este parámetro se encuentra en la sección FUNCIONAMIENTO.

Modificable con el teclado numérico y la tecla 
[image: image43.emf]C

.

4.6.1.18 Tiempo de autocero V2
La explicación de este parámetro se encuentra en la sección FUNCIONAMIENTO.

Modificable con el teclado numérico y la tecla 
[image: image44.emf]C

.

4.6.1.19 Entorno para autocero V1

La explicación de este parámetro se encuentra en la sección FUNCIONAMIENTO.

Modificable con el teclado numérico y la tecla 
[image: image45.emf]C

.

4.6.1.20 Entorno para autocero V2
La explicación de este parámetro se encuentra en la sección FUNCIONAMIENTO.

Modificable con el teclado numérico y la tecla 
[image: image46.emf]C

.

4.6.1.21 Clave de programación
Este parámetro permite modificar la clave que se utiliza para ingresar a la programación del equipo. Se recomienda tomar nota de este parámetro si se va a modificar. El valor por defecto de fábrica es 111111.
Modificable con el teclado numérico y la tecla 
[image: image47.emf]C

.

4.6.1.22 Clave de Servidor Web
Al ingresar al servidor Web del UP32 se pueden visualizar las siguientes variables del proceso:

· Peso Bruto

· Peso Acumulado

· Producto seleccionado

· Temperatura de equipo

· Tensión de alimentación

Si se desea ingresar a la configuración avanzada, el equipo solicita el ingreso de nombre de usuario y clave. El usuario es admin y la clave es el valor configurado en este parámetro. Siempre se deben completar los seis dígitos. El valor por defecto de fábrica es 111111.

Modificable con el teclado numérico y la tecla 
[image: image48.emf]C

.

4.6.1.23 Puerto MODBUS TCP
El equipo UP32 está equipado con un puerto Ethernet que incorpora el protocolo de comunicación MODBUS TCP este parámetro permite modificar el número de puerto TCP para establecer la comunicación MODBUS TCP. Tener en cuenta que se debe configurar el mismo puerto en el dispositivo maestro MODBUS. 
Modificable con el teclado numérico y la tecla 
[image: image49.emf]C

.

4.6.1.24 Timeout conexión TCP
El protocolo TCP esta orientado a conexiones, por lo tanto si una conexión permanece inactiva un tiempo mayor al configurado en este parámetro se libera automáticamente la conexión.
Modificable con el teclado numérico y la tecla 
[image: image50.emf]C

.

4.6.1.25 Fecha y Hora
Para modificar, oprimir primero la tecla 
[image: image51.emf]Ent

. Al realizar esto comienza a parpadear el día, mediante las teclas 
[image: image52.emf] y 
[image: image53.emf] se puede modificar el valor. Para pasar a otro parámetro usar las teclas 
[image: image54.emf] y 
[image: image55.emf]. Una vez finalizada la modificación oprimir nuevamente la tecla 
[image: image56.emf]Ent

.

4.6.1.26 Inicializar Memoria
En caso de que se desee restablecer todos los parámetros a sus valores de fábrica, se debe mantener oprimida la tecla 
[image: image57.emf]Ent

 por más de 2 segundos. Al hacer esto, el equipo pide una confirmación para continuar con la operación.
4.6.2 Configuración de PLC
La configuración de PLC se describe en el anexo “Descripción de PLC UP32”.
A continuación se detallan los flags de la balanza disponibles en la configuración de PLC:

VEL-CINTA: (sólo lectura) Este flag indica si el producto seleccionado tiene configurada la velocidad 1 o la velocidad 2. 0-Velocidad 1; 1-Velocidad 2.

CINTA-ENCENDIDA (lectura-escritura): Este flag debe ser colocado en uno cuando la cinta está encendida y en cero, cuando está apagada.
PUESTA-A-CERO (lectura-escritura): Este flag pone a cero la lectura de peso de la balanza. Cuando hay un flanco ascendente, se pone a cero.

PROC-PESO-ACT (lectura-escritura): Cuando este flag se pone a uno se procesa el peso sobre la balanza. Si se pone a cero el valor de acumulador de peso se congela sin importar si hay peso sobre la cinta o si esta está encendida.
ENC-VENTILACION (sólo lectura): Indica si hay que encender el sistema de refrigeración.

5. RECOMENDACIONES

Las celda de carga, son vitales para el correcto funcionamiento del sistema. Por lo tanto se debe tener especial cuidado en estos dispositivos.

La alimentación del equipo debe realizarse a través de una línea independiente, libre de grandes cargas. Conectar el terminal de tierra provisto por el equipo a una jabalina en buenas condiciones.

Los cables de celda no se deben colocar cercanos a los cables de alimentación o de mando de elementos inductivos ( electroválvulas, contactores, etc.). La malla de los cables de celda debe ser conectada al terminal de tierra.  

Si se utilizan contactores o electroválvulas se debe colocar filtros tipo R-C en paralelo con las bobinas de los mismos. Dichos filtros deben estar lo más próximo posible de la bobina.

[image: image58.jpg]R: 47Q - 1W
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Figura 5‑1: Filtro RC

Desconectar la alimentación del equipo cuando se realicen las conexiones.

La banda de la cinta transportadora debe estar lo suficientemente tensa como para que esta no presente ondulaciones en la parte inferior. No se recomienda tensar demasiado la banda porque se acorta la vida útil de esta y de otros componentes.

La estructura en donde se monta la cinta transportadora debe ser rígida, y se deben evitar la transmisión de vibraciones a través del piso.
Por seguridad no se debe tocar la cinta ni los rolos ya que estos están en movimiento y se puede provocar un accidente.
6. GARANTÍA
A partir de la fecha de venta del producto, EASY WEIGH certifica que el mismo posee una garantía de 1 (uno) año.

De acuerdo con esta garantía, EASY WEIGH se obliga a reparar sin cargo el producto o las partes que resulten defectuosas, luego de una revisión técnica realizada en sus instalaciones. 

La garantía queda limitada solamente a los defectos de construcción o fabricación, y pierde su efecto por el hecho de:

· Que el funcionamiento o uso no sean apropiados 

· Desgaste por el uso

· Que el producto resulte desarmado o reparado por personal no autorizado por  EASY WEIGH
· Daños ocasionado por accidentes, impactos, descargas atmosféricas, etc 

· Sobretensión en la linea de alimentación
· Los gastos viáticos, traslados, fletes y seguros corren por cuenta del usuario

Fecha de venta: ___/___/___

Número de Serie: ____________
7. NOTAS
_______________________________________________________
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_______________________________________________________

_______________________________________________________
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_______________________________________________________

_______________________________________________________

_______________________________________________________

_______________________________________________________
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_______________________________________________________

_______________________________________________________
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TELEFAX: +54-341-4587967

Bolivia 519 - Rosario - Santa Fe - Argentina

E-mail: easyweigh@easyweigh.com.ar

www.easyweighcom.ar
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